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承 认 书 

 
 
 

     产品名称：                 无卤素双面挠性覆铜板 

    Products name：                                                               

 

产品规格：                 SF305  101820DEN250A  LCV 

  Product Code：                                                               

 

    供应商名称：广东生益科技股份有限公司 

          地址：广东省东莞市松山湖高新技术产业开发区工业西路 5 号，邮编 523808。 

    Supplier Name and Address：                                                    
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一、产品说明 

本产品主要以 IPC-4204 标准进行品质管控，系挠性印制电路用的挠性覆金属箔绝缘材

料。产品所有之检测方法主要参照 IPC-TM-650 标准相应章节，耐折性测试方法参照 JIS C 

5016－1994 标准。本产品承认书没有纳入的性能规范和测试方法等项目，以行业公认的相

关标准为依据。 

 

 

二、产品介绍 

1、产品结构 

 

18μm  长春电解铜箔 

20μm  无卤素环氧胶层  

25μm  科龙 PI 

20μm  无卤素环氧胶层   

18μm  长春电解铜箔 

 

 

 

 

2、编码说明 

 

例如：SF305 10 18 20 D E N 250 A L C V 

 

                                   铜箔类型，N-常规，V-甚低 Rz 

                                      铜箔厂家代号， K-福田，M-三井 C-长春       

                                      PI 厂家代号，L-科龙 

                                      产品等级，A-A 级产品，P-P 级产品 

                                      产品幅宽，250-250mm，500-500mm…… 

                                      产品系列，N-常规产品 

                                      铜箔类型，R－压延铜箔，E－电解铜箔 

                                      产品结构，S－单面板，D－双面板 

                                          胶层厚度，20-20μm 

                                      铜箔厚度，12－12μm，18－18μm…… 

                                      PI 层厚度，05－1/2mil，10－1mil…… 

                                      无卤素双面挠性覆铜板系列编码 
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三、产品品质 

1、表观品质 

挠性覆铜板外观平整，不应有孔洞、撕裂和分层；PI 膜内不允许有金属性夹杂物，非

金属性夹杂物在任何方向的尺寸应不大于 0.50mm。铜箔面不应有针孔、皱纹和折痕，不允

许有深度大于铜箔标称厚度 20%的划痕。铜箔蚀刻后，胶粘剂层应没有影响使用的条纹、

胶粒、色斑和脏污。 

 

2、物理性能 

Test Items 

检测项目 

Treatment Condition 

实验条件 

Units 

单位 

Index of quality 

品质标准 

Test method 

测试方法 

Thickness 

厚度 
A μm 101±15% 生益企标 

Length 

长度 
A % ﹢2/﹣0% 生益企标 

Width 

宽度 
A mm ﹢1/﹣0 生益企标 

Peel strength 

剥离强度 
A N/mm ≥0.8 

IPC-TM-650 

2.4.9 

Solder resistance 

耐热性 
288℃，＞10s - 无分层起泡 

IPC-TM-650 

2.4.13 

Dimensional stability 

尺寸稳定性 
150℃/30min % ±0.1 

IPC-TM-650 

2.2.4 

Chemical resistance 

耐化学性 

After chemical 

exposure 

暴露在化学品中后 

% ≥80 
IPC-TM-650 

2.3.2 

 

 

3、电气性能 

Test Items 

检测项目 

Treatment Condition 

实验处理条件 

Units 

单位 

Index of quality 

品质标准 

Test method 

测试方法 

Dielectric 

constant(1MHz) 

介电常数 

RH50%，23℃，24h - ≤4.0 
IPC-TM-650 

2.5.5.3 

Dissipation 

factor(1MHz) 

介质损耗角正切 

RH50%，23℃，24h - ≤0.04 
IPC-TM-650 

2.5.5.3 

Volume resistivity 

体积电阻率 
RH90%，35℃，96h MΩ·cm ＞10

6
 

IPC-TM-650 

2.5.17 

Surface resistance 

表面电阻 
RH90%，35℃，96h MΩ ＞10

5
 

IPC-TM-650 

2.5.17 
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四、保存条件 

板材宜存放在通风、干燥、室温的环境下，避免阳光直射、雨淋，避免腐蚀性气体的

侵蚀。在此合适的环境下可以存放一年。 

 

 

五、使用说明 

1、请以原包装形式放在平台上或适宜的架上，避免重压，防止存放方式不当而引起的

板材形变。 

2、请勿采用将箱子正面向下倒出材料的做法，以免造成材料的受损；请保持箱子的正

面向上，采用从箱子里面小心拿出材料的做法。 

3、请戴无尘手套小心地操作挠性板。碰撞、滑动等会损伤铜箔；裸手操作会污染铜箔

面，这些缺陷都可能会对挠性板的使用造成不良的影响。 

4、为减少挠性板的残余应力，改善印制板制作过程中所产生的尺寸涨缩，建议在加工

多层板或刚挠结合板加工前对挠性板进行预烘处理，建议在 120℃温度下烘烤 2 个小时，叠

层不宜超过 30PNLS。 

5、 由于挠性板产品在生产加工过程中会产生一定的涨缩，因此在批量生产之前需结

合板子结构及实际情况整理出合适的补偿参数，以免造成后续对位不良现象。 

 

六、测试方法 

此承认书所列测试项目仅为行业内 IQC 对挠性覆铜板进行测试之常规项目，如剥离强

度、耐热性、尺寸稳定性等。对挠性覆铜板的其它测试项目，如电气特性测试方法、阻燃

性测试方法等不再单独列出。 

 

1、厚度 

用千分尺测量基材宽度方向左、中、右 3 个位置的厚度值（如下图所示），取 3 个值的

平均值为产品的厚度值。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
宽度方向 

长度方向 
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2、剥离强度 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3、尺寸稳定性 

3.1 样品图形 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.1 样品制作： 

①、采用蚀刻方法制作尺寸为 3.0±1mm×100mm

的试样。 

 

②、试样数量为 2 块试样，纵向和横向各一块。如

果测试过程中试样断裂，应重新制样进行测试。 

 

③对于双面挠性覆铜板，一面取纵向，另一面取横

向制样进行测试。 

 

2.2 测试方法： 

①将试样用双面胶带、胶粘剂和/或机械夹具固定在试验夹具上。 

②、剥离长度为 50mm 范围内，最初剥起固定入夹具的 10mm 不计入。以 50mm/min 的速度（滑块速

度）剥离试样。剥离负载应在试验机量程的 15-85%范围内。至少剥离 50mm，最初的 6mm 可忽略。 

③、 观察并记录剥离过程中的最小拉力。测量试样条的实际宽度，准确至 0.02mm。 

 

2.3 计算方法：剥离强度（N/mm）= 最小拉力(N)/试样导线宽度(mm)。 
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3.2 测试方法 

①、按以上样品图形制备样品，测量各孔间或各线间的中心距，记作初始测量值（I） 

②、用化学方法蚀刻去挠性覆铜板的铜箔。   

③、将试样呈自然状态置于 150℃2℃烘箱中处理 302 分钟。 

④、重新测量各孔间或各线间的中心距，记作最终测量值（F）。 

 

3.3 计算方法 
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4、浸锡耐热性 

4.1 样品制作：将测试材料裁切成 5cm 大小的正方形，每个测试材料制备 3 个样品； 

4.2 测试方法：样品进行 135℃烘烤 1h 处理后浸入温度为 288℃的高温锡炉，浸入 10s 后取

出观察； 

4.3 测试评判：样品无分层起泡等不良。 

 

 

七、产品包装 

无胶双面板包装方法如下： 

 

步骤 1.包垫板纸 2.包缓冲膜 3.贴小标签 4.套塑料袋后扎带封口 

图表 

    
 



                       及时提供满足客户要求的产品和服务，并持续改进！ 

地址：广东省东莞市松山湖高新技术产业开发区工业西路 5 号，邮编 523808； 

电话：86-769-22271828      传真：86-769-22271854    E-mail：email@syst.com.cn 

9 

步骤 5.套包装方环 6.装包装箱 7.贴检验单 8.包装纸箱封口 

图表 

    
 

 

产品内外标签单如下示例图（左图蓝色标签单贴在包装箱外，右图白色标签单贴在产

品塑料管内）： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

产品的接头数和接头间的最短距离如下表： 

卷长（米） 接头数（个） 接头间最短距离（米） 

卷长≤50 ≤2 3 

50＜卷长≤100 ≤3 3 

100＜卷长≤200 ≤5 3 

非标准卷 

根据四舍五入圆整判断不能超

出的接头数 3 

每批产品的出货检测报告随货送达。 

 

 

八、技术反馈 

贵司在使用我司产品过程中，若有任何疑问和建议，请随时直接或通过贵司采购联系

我们的技术或业务人员，我们将在第一时间给贵司提供技术服务。 

对产品在特殊案例中无法满足使用要求或有疑问的情况，双方依据行业相关标准和具

体情况秉持真诚合作的原则进行协商处理。  


